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废润滑油再生润滑基础油
1　 范围

本标准规定了废润滑油再生润滑基础油的技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。

本标准适用于由废润滑油经过再生处理或精制工艺生产的废润滑油再生基础油。
2　 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 259  石油产品水溶性酸及碱测定法

GB/T 260  石油产品水含量的测定 蒸馏法

GB/T 265  石油产品运动粘度测定法和动力粘度计算法
GB/T 511  石油和石油产品及添加剂机械杂质测定法
GB/T 1884  原油和液体石油产品密度实验室测定法（密度计法）

GB/T 3141  工业液体润滑剂 ISO粘度分类

GB/T 3535  石油产品倾点测定方法
GB/T 3536  石油产品 闪点和燃点的测定 克利夫兰开口杯法
GB/T 4756  石油液体手工取样法

GB/T 5096  石油产品铜片腐蚀试验法

GB/T 6540  石油产品颜色测定法

GB/T 7304  石油产品酸值的测定 电位滴定法

SH/T 0164  石油产品包装、贮运及交货验收规则
SH/T 0193  润滑油氧化安定性的测定 旋转氧弹法
SH/T 0753  润滑油基础油化学族组成测定法（薄层色谱法）

3　 术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
废润滑油 waste lubricating oil
润滑油在各种机械、设备使用过程中，由于受空气的氧化、热分解作用和杂质污染，其理化性能不能满足设备润滑需要，而被换下来的油统称废润滑油。

废润滑油再生 regenerating of waste oil
将废润滑油经处理或精制，除去变质的组分和混入的杂质，使其达到一定种类新基础油要求的过程。

再生基础油 regenerating base oil
将废润滑油经过再生处理得到的可用于润滑油、润滑脂调和生产的基础油。

4　 技术要求

废润滑油再生基础油的技术要求见表1。
5　 试验方法
5.1　 粘度等级

按GB/T 3141标准执行。

5.2　 运动粘度

按GB/T 265标准执行。

5.3　 密度

按GB/T 1884标准执行。
5.4　 水分

按GB/T 260标准执行。

5.5　 闪点

按GB/T 3536标准执行。

5.6　 倾点

按GB/T 3535标准执行。

5.7　 机械杂质

按GB/T 511标准执行。

5.8　 水溶性酸或碱

按GB/T 259标准执行。

5.9　 酸值
按GB/T 7304标准执行。
5.10　 铜片腐蚀

按GB/T 5096标准执行。
表1　 废润滑油再生基础油的技术要求
	项目
	指标

	粘度等级
	5
	7
	10
	15
	22
	32
	46
	68
	100
	150
	220
	320
	460
	680
	1000

	运动粘度（40℃），mm2/s
	4.14~5.06
	6.12~7.48
	9.00~11.0
	13.5~16.5
	19.8~24.2
	28.8~35.2
	41.4~50.6
	61.2~74.8
	90.0~110
	135~165
	198~242
	288~352
	414~506
	612~748
	900~1100

	密度（20℃），g/cm3
	报告

	水分（质量分数），%
	≤痕迹

	闪点（开口），℃
	≥80
	≥110
	≥130
	≥150
	≥160

	倾点，℃
	≤-5
	≤0
	≤3

	机械杂质（质量分数），%
	≤0.1

	水溶性酸或碱
	无

	酸值，mg KOH/g
	≤0.1

	铜片腐蚀（100℃，3h），级
	≤3

	色度，号
	报告

	氧化安定性（旋转氧弹法，150℃），min
	≥30

	饱和烃（质量分数），%
	≥90


5.11　 色度

按GB/T 6540标准执行。

5.12　 氧化安定性
按SH/T 0193标准执行。

5.13　 饱和烃

按SH/T 0753标准执行。
6　 检验规则

6.1　 检验分类与检验项目

6.1.1　 出厂检验

出厂批次检验项目包括：粘度、水分、闪点、机械杂质。

产品出厂时应由生产厂技术检验部门进行出厂检验，检验合格方可出厂。
6.1.2　 型式检验

型式检验项目包括第4章规定的所有检验项目。连续生产1年不少于1次型式检验。
有下列情况之一时，应进行型式检验：
a）新产品投产或产品定型鉴定时；
b）原料、工艺等发生较大变化，可能影响产品质量时；
c）出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时；
d）连续停产1年以上，恢复生产时；
e）国家质量监督检验机构提出检验要求时。

6.2　 组批

在原材料、生产工艺不变的条件下，产品每生产1罐或釜为1批。最大组批为5000 t。
6.3　 取样

取样按GB/T 4756进行，所取样品应标明产品名称、型号、批号、取样日期、取样人，取3 L作为检验和留样用。
6.4　 判定规则

出厂检验或型式检验结果符合第4章的技术要求的规定时，则判定该批产品合格。

6.5　 复验规则

如出厂检验或型式检验结果中有不符合第4章的技术要求规定时，按按GB/T 4756的规定自同批产品中重新抽取双倍样品对不合格项目进行复验，复验结果如仍不符合技术要求时，则判该批产品为不合格。

7　 标志、包装、运输和贮存

本产品标志、包装、运输、贮存及交货验收按SH/T 0164进行。
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